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URA EPOX BARNIZ (vo1)

PINTURAS COLAMINA

DESCRIPCION:

El URA EPOX BARNIZ es un recubrimiento epoxi al agua, de dos componentes y
acabado transparente brillante.

Combinado en proporcién 2/1 en peso con el CATALIZADOR URA EPOX GF-524, se
usa como barniz de impregnacién para la pintura URA EPOX ¢ como terminacién
transparente de altas prestaciones en suelos y otros soportes de hormigén, cemento,
pintura, etc., cuando queramos protegerlos con un barniz de gran resistencia
mecanico-quimica y necesitemos practicamente total ausencia de olor, de compuestos
organicos volatiles (VOC) y de toxicidad.

Aplicable en industrias alimentarias, bodegas, conserveras, hospitales, garajes,
s6tanos, locales institucionales, naves comerciales e industriales, etc.
CARACTERISTICAS: mano, se usard el URA EPOX BARNIZ
rebajado con un 100% de agua para
favorecer la penetracién en el soporte.
Relacion de mezcla: 2 a 1 en peso
con Catalizador Ura Epox GF-524.
Imprescindible agitacién mecanica para
mezcla y emulsificacién homogénea.

Densidad: 1.05 Kg/Lt, £0.1, la base.
1.07 Kg/Lt, aprox., la mezcla.
Viscosidad: 110 KU, 10, la base.
140" KU, aprox., la mezcla.
60 KU, aprox., con 50% de agua.

Solidos: 58.2% vol., la mezcla, aprox.
Color: Incoloro transparente.

APLICACION:

Preparacion de la superficie: Estara
seca Yy sin polvo, grasa u otros
contaminantes que perjudiquen la
adherencia. La humedad del soporte
sera inferior al 4-5%, para lo que el
hormigén fraguara un mes, minimo.

Tratamientos mecanicos como un lijado
0 un granallado somero abren el poro y
dejan una superficie consistente, con lo
que mejoran el resultado final. Los
tratamientos acidos, a veces, también
dan buenos resultados. Como primera

PROPIEDADES:

Vida de mezcla: 1,5-2 horas a 20°C.
Aungue es claramente visible debido al
aumento de viscosidad, se recomienda
aplicar la mezcla antes de 90 minutos.
Dilucion: Noermalmente, un 35-50 % de
agua sobre la mezcla, esto es, 8/4/4-6.
En primeras manos sobre soportes sin
imprimar, afiadir hasta 100 % (8/4/12).
Aplicacion: Preferentemente a rodillo.
También a pistola airless o aerografica.
Condiciones: T > 10°C, H.R. < 80%.
Por debajo, el curado puede retrasarse
incluso a mas del doble de tiempo.
Secado, 20°C: No pega, 10-12 horas.
Para repintar, 24 horas.
Total, 7 dias a 20°C.

Rendimiento tedrico: Imprimacion: 7-9 m¥Kg mezcla (+100% agua, 36 um secas).
Acabado: 8 m¥Kg mezcla (+50% agua, 50 um secas). Aplicar 1-2 manos.
Brillo: Alto, del orden del 80-90% (a 60°). Al exterior amarillea y calea.

Adherencia: Excelente en hormigén y soportes minerales correctamente preparados.
Resistencias: Buenas al agua, alcalis (sosa 10%), aceites minerales, gasclina, gasaoil,
etc. Moderada resistencia a acidos. Muy buena resistencia mecanica y al rayado.
Repintado: Con el mismo URA EPOX, antes de 48 h. Si el pintado se demora mas de
una semana, se recomienda un lijado somero para favorecer la adherencia.

Las indicaciones y datos técnicos que aparecen en esta ficha estan basados en nuestra experiencia y conocimientos actuales v en los usos y aplicaciones mas tipicos del producto v son de
caracter orientativo, pudiendo estar sujetos a cambios v modificaciones sin previo aviso. Segun las condiciones de puesta en obra, en las que no tenemos ninguna participacion, los valores
especificos puedsn sufrir clertas variaciones asi como por las diferencias normales en tolsrancias de fabricacion, ensavos realizados, etc. Por esta razon nuestra posible garantia se limita
Unicamente a la calidad del producto suministrado



